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I. НАЗНАЧЕНИЕ СТАНКОВ 

Станки с неподвижной передней стойкой, пово­
ротным столом, имеющим продольное и попереч­
ное перемещения, предназначены для консольной 
обработки крупных корпусных деталей, имеющих 
точные отверстия, связанные между собой точными 
расстояниями. 

Станок 2А620 и 2А620-1 с нормальным выдвиж­
ным шпинделем диаметром 90 мм и радиальным 
суппортом на встроенной планшайбе, отличается 
большой универсальностью, имеет преимущества 
при работах, требующих применения радиального 
суппорта. 

Станок 2А622 и 2А622-1 с усиленным выдвиж­
ным шпинделем и неподвижной плитой на торцо­
вой стевке шпиндельной бабки, отличается повы­
шенной жесткостью и виброустойчивостью шпин­
дельной системы, обладает преимуществами при 
работах, не требующих применения радиального 
суппорта. 

С помощью съемной планшайбы, являющейся 
принадлежностью станка 2А622 и 2А622-1, можно 
обтачивать торцовые поверхности и растачивать 
отверстия. 

На станках можно производить сверление, зен-
керование, растачивание и развертывание отвер­
стий, обтачивание торцов, фрезерование и нареза­
ние резьбы. 

Конструкция станков позволяет производить 
фрезерование по прямоугольному контуру и под 
углом 45° с двумя подачами: стола поперечно и 
шпиндельной бабки вертикально, а также фрезеро­
вание с круговой подачей стола. 

ОСОБЕННОСТИ КОНСТРУКЦИИ СТАНКОВ 

Конструкция шпиндельного узла с фрезерным 
и расточным шпинделями, смонтированными на 
прецизионных подшипниках качения, обеспечи­
вает длительное сохранение точности, повышенную 
жесткость и виброустойчивость, а также эффектив­
ное фрезерование фрезерным шпинделем. 

Станки поставляются с механизированным за­
жимом инструмента в расточном шпинделе. 

Гидромеханические зажимы оригинальной кон­
струкции обеспечивают постоянное усилие зажима 
подвижных узлов, не зависящее от давления в 
гидросистеме, а также фиксацию положений за-

I. BESTIMMUNG DER MASCHINEN 

Maschinen mit ortsfestem Bohrstander und kreuz-
beweglichem Drehtisch sind fur die Bearbeitung mit 
fliegendem Werkzeug sperriger Gehauseteile mit 
Prazisionsbohrungen und genauen Abstanden zwi-
schen diesen Bohrungen bestimmt. 

Maschinen 2A620 und 2A620-1 mit normaler aus-
fahrbarer Spindel von 90 mm Durchmesser und 
Plansupport auf dcr eingebauten Planscheibe unter-
scheiden sich durch vielseitige Einsatzmoglichkeiten 
und haben den Vorrang bei Arbeiten, die den Ein-, 
satz des Plansupports erfordern. 

Maschinen 2A622 und 2A622-1 mit verstarkter 
ausfahrbarcr Spindel und fcstliegender Aufspann-
platte an der Spindelstock-Stirnwand, unterscheiden 
sich durch erhohte Steifheit und Vibrationsfestigkeit 
der Spindeleinrichtung und haben den Vorrang bei 
Arbeiten, die den Einsatz des Plansupports nicht 
erfordern. 

Mit Hilfe der abhebbaren Planscheibe, die einen 
Zubehorteil der Maschinen 2A622 und 2A622-1 dar-
stellt, kann plangedreht und gebohrt werden. 

Auf der Maschine kann gebohrt, gesenkt, aufge-
bohrt, aufgerieben, plangedreht, gefrast werden. 
Auch das Gewindeschneiden ist moglich. 

Die Bauweise der Maschinen ermoglicht das 
Frasen auf rechteckigem Umrifi und unter einem 
Winkel von 45° mit zwei Vorschuben: Tisch quer 
und Spindelstock senkrecht und das Frasen bei 
kreisendem Tischvorschub. 

Der Aufbau der Maschinen gestattet das Aus-
rusten dieser Maschinen mit verschiedenartigen 
Programmsteuerungssystemen. 

KONSTRUKTIONSMERKMALE DER MASCHINEN 

Der Aufbau dcr Spindelbaugruppe mit der Fras-
und der Bohrspindel, die in Prazisionswalzlagern ge-
lagert sind, gewahrleistet eine langfristige Aufrecht-
erhaltung der Maschinengenauigkeit, erhohte Steif­
heit und Vibrationsfestigkeit und ein wirtschaftliches 
Frasen mit der Frasspindel. 

Die Maschinen werden mit mechanisierter Ein-
spannung der Werkzeuge in der Bohrspindel gelie-
fert. 

Eigenartig aufgebaute hydraulisch-mechanische 
Klcmmeinrichtungen gewahrleisten eine konstant-
bleibende Klemmkraft der beweglichen Baugruppen, 
die von dem Druck im Hydrauliksystem unabhangig 
ist, und ein zuverlassiges Fixieren der Stellung in 
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