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I. HASHAYEHNE CTAHKOB

CraHKM ¢ HENOABIKHOW TMepeaHeil CTONMKOM, ITOBO-
POTHBIM CTOJIOM, MMEIOIIMM MPOAOJbHOE M IOIepey-
HOE TMepeMelleHUs, MpeaHa3HAYeHbl A9 KOHCOJbHOM
00pabOTKM KPYMHBIX KOPIIYCHBIX JeTajieil, HMEIOLIUX
TOYHBIE OTBEPCTUSI, CBSI3aHHBIE MEXIY COOOM TOYHBIMU
PACCTOSIHUSIMU.

CraHok 2A620 u 2A620-1 ¢ HOpMAaJibHBIM BBIABHX-
HbIM IINMWHAEAEM auamMeTpoM 90 mMm UM paauajbHBIM
CYIINOPTOM Ha BCTPOCHHOM TIaHIIaiiOe, OTIAWYaeTCs
OOJIBIIIOI  YHMBEPCAJbHOCTbIO, HMMEET MpPEeuMYIllecTBa
npu paborax, TpeOymoIIMX NPUMEHEHHUs paaualbHOTO
CyIiIopTa.

CraHok 2A622 u 2A622-1 ¢ ycuUJIE€HHBIM BbIIBUX-
HbIM IUMMWHIOEAEM W HEINMOABWXKHON IUIMTOM Ha TOPLO-
BOl CTE€BKE INMWHAEABHOM 0aOKM, OTIMYAETCS IIOBbI-
LIIEHHON XXECTKOCTbIO U BUOPOYCTONYMBOCTBIO IIITMH-
JIEeIbHON CHUCTeMBbI, 00JamaeT IpPeuMyIIeCTBAaMU TPy
paboTax, He TpeOylIIUX MPUMEHEHUS paaualbHOIO
CyImnopTa.

C noMOIlIbI0 ChEMHOM MJIaHINANObI, SBISIOLICHCS
MPUHAMLIEXKHOCThIO cTaHKa 2A622 u 2A622-1, MOXHO
o0TauuMBaTh TOPLIOBbIE IMOBEPXHOCTM U pacTauyuBaTh
OTBEPCTHUS.

Ha crankax MOXHO IpOM3BOAWTH CBEpJCHUE, 3€H-
KepoBaHME, pacTauMBaHUE U pa3BepThIBAaHUE OTBEP-
CTUii, o0TauMBaHWE TOPLIOB, (hpe3epoBaHME M Hapesa-
HUE PE3bOHI.

KoHcTpyKLiMsT CTaHKOB MO3BOJISIET IPOU3BOIUTH
¢pe3epoBaHrUE TIO TIPSIMOYTOJbHOMY KOHTYpPY U IIOI
yoiom 45° ¢ nByMs mnojadyaMM: CTojJa TMOMNEPEeYHO U
IIMMUHACIBHON 0a0KM BEpTUKAJbHO, a TakKxke (pe3epo-
BaHUE C KPYroBOW MOJAYei CToJa.

OCOBEHHOCTH KOHCTPYKIIMM CTAHKOB

KoHCTpyKLIMsT WIMUHAECIBHOTO Y3/l1a ¢ (pe3epHbIM
M PacTOYHBIM IIMUHACISIMU, CMOHTUPOBAHHBIMU Ha
MPEUU3MOHHBIX TOAIIMITHMKAX KayeHus, obecreun-
BaeT JINTEIbHOE COXpaHEHWE TOYHOCTU, TMOBBILICHHYIO
JKECTKOCTh M BHOpPOYCTOMYMBOCTh, a TakKxke 3(PpheKTuB-
Hoe (pe3epoBaHUe (Pe3epPHBIM IITTUHACIEM.

CTaHKM TIOCTaBISAIOTCSI C MEXaHM3UPOBAHHBIM 3a-
KMUMOM WHCTPYMEHTa B PACTOYHOM IIMUHIENE.

T'uapoMexaHuyeckue 3aXKMMbl OPUTMHAIBHOM KOH-
CTPYKLMM OOECHeYMBalOT MOCTOSIHHOE YCUJIME 3aXkKuMma
MOABWKHBIX Y3JIOB, HE 3aBHUCSINee OT HaBJICHUS B
TUAPOCUCTEME, a Takxke (GUKCAIUIO IIOJOXECHUI 3a-

I*

I. BESTIMMUNG DER MASCHINEN

Maschinen mit ortsfestem Bohrstander und kreuz-
beweglichem Drehtisch sind fur die Bearbeitung mit
fliegendem Werkzeug sperriger Gehauseteile mit
Prazisionsbohrungen und genauen Abstanden zwi-
schen diesen Bohrungen bestimmt.

Maschinen 2A620 und 2A620-1 mit normaler aus-
fahrbarer Spindel von 90 mm Durchmesser und
Plansupport auf dcr eingebauten Planscheibe unter-
scheiden sich durch vielseitige Einsatzmoglichkeiten
und haben den Vorrang bei Arbeiten, die den Ein-,
satz des Plansupports erfordern.

Maschinen 2A622 und 2A622-1 mit verstarkter
ausfahrbarcr Spindel wund fcstliegender Aufspann-
platte an der Spindelstock-Stirnwand, unterscheiden
sich durch erhohte Steifheit und Vibrationsfestigkeit
der Spindeleinrichtung und haben den Vorrang bei
Arbeiten, die den Einsatz des Plansupports nicht
erfordern.

Mit Hilfe der abhebbaren Planscheibe, die einen
Zubehorteil der Maschinen 2A622 und 2A622-1 dar-
stellt, kann plangedreht und gebohrt werden.

Auf der Maschine kann gebohrt, gesenkt,
bohrt, aufgerieben, plangedreht, gefrast
Auch das Gewindeschneiden ist moglich.

Die Bauweise der Maschinen ermoglicht das
Frasen auf rechteckigem Umrifi und unter einem
Winkel von 45° mit zwei Vorschuben: Tisch quer
und Spindelstock senkrecht und das Frasen bei
kreisendem Tischvorschub.

Der Aufbau der Maschinen gestattet das Aus-
rusten dieser Maschinen mit verschiedenartigen
Programmsteuerungssystemen.

aufge-
werden.

KONSTRUKTIONSMERKMALE DER MASCHINEN

Der Aufbau dcr Spindelbaugruppe mit der Fras-
und der Bohrspindel, die in Prazisionswalzlagern ge-
lagert sind, gewahrleistet eine langfristige Aufrecht-
erhaltung der Maschinengenauigkeit, erhohte Steif-
heit und Vibrationsfestigkeit und ein wirtschaftliches
Frasen mit der Frasspindel.

Die Maschinen werden mit mechanisierter Ein-
spannung der Werkzeuge in der Bohrspindel gelie-
fert.

Eigenartig aufgebaute hydraulisch-mechanische
Klcmmeinrichtungen gewahrleisten eine konstant-
bleibende Klemmkraft der beweglichen Baugruppen,
die von dem Druck im Hydrauliksystem unabhangig
ist, und ein zuverlassiges Fixieren der Stellung in
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