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1. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 
 
1.1. Назначение и область применения. 
Многоцелевой станок специальный с контурно-позиционной системой про-

граммного управления, автоматической сменой инструмента и столов-спутников 
модели ИР500ПМФ4 (рис.1), имеет бесконсольную вертикально-подвижную 
шпиндельную бабку, расположенную внутри продольно-подвижной стойки, и по-
перечно-подвижный поворотный стол. 

На верхнем торце стойки располагается инструментальный магазин барабан-
ного типа, а у бокового торца станина на отдельном основании, монтируется пово-
ротная (на 180°) платформа для двух столов-спутников.  

Станок предназначен для обработки корпусных деталей на столе с поверхно-
стью 500 х 500 мм. Обработку производят инструментом, закрепленным в шпинде-
ле, подачей стойки (ось Z ), шпиндельной бабки (ось У), и стола (ось X). 

На станке можно производить сверление, зенкерование, развертывание, рас-
тачивание точных отверстий по точным координатам , фрезерование по контуру с 
линейной и круговой интерполяцией, нарезание резьб метчиками. 

Широкий диапазон частот вращения шпинделя (до 3000 об/мин) и скоростей 
подач позволяет обрабатывать как черные, так и цветные металлы. 

Наличие поворотного стола с установкой на углы, кратные 50 (72 позиции) с 
точностью ±5 угловых секунд, расширяет возможности станка и позволяет обраба-
тывать соосные отверстия консольным инструментом с поворотом стола. 

Конструкция шпиндельного устройства предусматривает обдув оправки от-
работавшего инструмента, конуса шпинделя и оправки нового инструмента от 
пневмостанции, смонтированной на заднем торце стойки. 

 
Рис.1. Многоцелевой станок специальный модели ИР500МФ4 
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